






燕山大学工程训练项目报告






 项目编号：   普车8B    
 项目名称： 锥体普车加工 
 学生姓名：         学号：              班级：
 学生姓名：         学号：              班级：
 学生姓名：         学号：              班级：
 学生姓名：         学号：              班级：
 学生姓名：         学号：              班级：
 指导教师：                现场指导：
 实训时间：       年  月  日  时  ~       年  月  日  时  
 实训地点：


普车8B—锥体加工项目任务书
一、任务内容
 加工如图1所示的零件，毛坯直径φ42mm，材料为HT200，要求如下：
（1）分析零件的车削加工工艺，编写加工工艺卡片。
（2）根据加工顺序，完成实际零件加工。
（3）完成项目报告。	
[image: ]
图1  锥体零件图
注：在进行锥体零件加工之前，需要进行长棒料的车削加工，获得直径为φ42mm的铸铁棒料。
附表：材料种类及成本
	材料
	单价(元/千克)
	备注

	HT200
	6
	直径φ42mm


二、使用的设备与工具
	序号
	名称
	型号
	数量
	费用（元/小时）
	备注

	1
	普通车床
	CA6140(C6132)
	1
	25（20）
	

	2
	弯头车刀
	45°
	1
	1
	打刀按10元计算

	3
	外圆车刀
	90°
	1
	1
	打刀按10元计算

	4
	切断刀
	宽4-5mm，长23mm
	1
	1
	打刀按10元计算

	5
	成形车刀
	圆体
	1
	1
	打刀按10元计算

	6
	游标卡尺
	0-150mm
	1
	0.5
	

	7
	钢板尺
	0-300mm
	1
	0.5
	

	8
	卡盘扳手
	12mm方
	1
	0.5
	


续表
	序号
	名称
	型号
	数量
	费用（元/小时）
	备注

	9
	套管
	
	1
	0.5
	

	10
	毛刷
	51mm
	1
	0.5
	

	11
	材料
	HT200，φ42mm×140mm 1段
	
	


三、评分标准
	评分项
	1. 设备、工具的使用 （20分）
	2.零件质量（60分）
	3.安全操作     （10分）
	4.劳动纪律    （10分）

	
	
	a.加工精度（30分）
	b.工艺安排（20分）
	c.加工效率（10分）
	
	

	评分具体内容
	①打刀扣5分
②未按指定方式进行对刀加工扣5分
③未按规范使用工具、量具、刃具扣10分
	①尺寸精度（10分）
②位置公差（10分）
③表面粗糙度（10分）
	加工顺序、切削用量是否合理
	在保证安全操作的前提下，操作机床加工工件的熟练度，及用时多少
	①未按要求着装扣2分
②实习过程中有违反安全操作规程的现象，根据情况扣1-5分
③车削加工完毕，场地清理不干净，工夹具摆放不整齐，扣3分
	①迟到早退扣5分
②能否配合指导教师有序进行实训，是否存在玩手机等影响工训的行为（5分）


四、评分办法
1、实行学生组内互评和工训指导教师综合评价相结合的办法，学生互评要遵守公正公开公平原则，实事求是原则。
2、学生组内互评分数要求：平均3-5人1组，组员平均分不高于80分，组员间成绩不能相同，分差不能小于5分。对不按上述要求打分的学生团体综合评价系数按0.5记。每名学生签字确认。组内发生分歧，由指导教师裁定。
3、工训指导教师就学生组团体整体进行评价，给出评价系数。考评依据：任务完成质量、工作效率、操作规范、安全规范、主动性、团队意识、环境卫生、劳动纪律等。
4、组内自评成绩*团体成绩系数为项目总成绩。
5、盗用以前学生成品工件的、抄袭和剽窃他人项目报告书的，均按0分记。
6、报告书雷同的、两组学生工训成绩均按0分记。
锥体普车加工项目报告
	一、任务分析
1、项目内容及其要求





2、设备与工具，及其规格型号





3、设备的结构组成、工作原理及其安全操作规范







4、工装夹具的使用方法，及其安全注意事项





	二、车削工艺方案设计(C 、D)
     包括零件结构分析、精度分析、设备选型、夹具的选择及装夹方式的确定、工艺路线的确定等
















	三、实施过程、工作分工与成本核算（IO）













附图：
    最终加工完成的零件实物图







	四、心得









*注意事项：每一板块的书写，可根据内容多少，自行调整。要求排版整齐，布局合理，单面打印。

组内互检、互评成绩
	成绩排序(降序)
	姓名
	评价标准（“三、评分标准”）
	互评分数
	学生本人
签字
	总成绩
(指导教师填写)

	
	
	1
	2
	3
	4
	
	
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	



组团体成绩系数
        □1           □0.85           □0.50           □0
                              指导教师签字：
2
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