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偶数齿烧结机关键技术与头尾密封装置

为解决奇数齿传统带式烧结机台车列的速度波动和系统

 

漏风问题，燕山大学成功研制成新型偶数齿烧结机及头尾密

 

封装置，该技术集多项专利成果于一身，较好地解决了现行

 

烧结机存在的上述两大顽症，实现节能环保的绿色烧结，可

 

应用于新建烧结厂项目和各种规格的传统烧结机技术改造，

 

具有十分广泛的应用前景。

图3 偶数齿烧结机星轮制造现场 图5 头尾密封装置的三维造型图4 基于ADAMS的偶数齿烧结机虚拟样机

图1 星轮复合齿廓结构简图

1.

 

星轮的总齿数为偶数，且相邻的星轮齿齿距为不等值， 两齿交替排列；

2.

 

复合齿的齿廓曲线为统一的解析方程式；

3.

 

新型的头尾弯道设计；

4.

 

尾部星轮主轴上安装液压阻力矩装置，解决起拱问题；

5.

 

采用高负接触头尾密封技术，将漏风率降低10%以上。

主要特点：

结构原理：

偶数齿数变齿距星轮的齿形设计关键为星轮齿数是偶数和齿距是间隔变

 

化的设计思路。为了解决传统烧结机台车列运行时的速度波动问题，星轮上

 

相邻两齿的齿距设为不等值，且齿形也不同，其一为匀速齿形；另一齿则由

 

三段曲线复合构成，依次为等加速曲线、等减速曲线和渐开线。复合齿与台

 

车辊轮啮合时，可以实现水平台车的转弯动作而不发生干涉，同时亦能使得

 

水平轨道上的上、下台车列保持匀速运动，整个过程既满足啮合原理，又满

 

足带式烧结机台车具体运行工况。高负接触头尾密封装置则实现了大尺寸、

 

工况恶劣的运动件之间的动密封，有效降低了烧结过程的系统漏风率。
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图2 烧结机头尾密封结构


